16. Інформація про отримання дозволу для ознайомлення з нею громадськості
Відомості щодо суб'єкта господарювання

	ТОВАРИСТВО З ОБМЕЖЕНОЮ ВІДПОВІДАЛЬНІСТЮ «НПП ЕЛЕКТРОТЕПЛОМАШ» 
ТОВ «НПП ЕЛЕКТРОТЕПЛОМАШ»

	(повне та скорочене найменування суб’єкта господарювання;)


	34589431

	(ідентифікаційний код юридичної особи в Єдиному державному реєстрі підприємств та організацій України)


	49000, Україна, Дніпропетровська обл., місто Дніпро, вулиця Академіка Белелюбського, будинок 23а 
тел: 0675600797
е-mail:  prompar20@gmail.com 

	(місцезнаходження суб’єкта господарювання, контактний номер телефону, адресу електронної пошти суб’єкта господарювання;)


	49000, Україна, Дніпропетровська обл., місто Дніпро, вулиця Академіка Белелюбського, будинок 23а

	(місцезнаходження об’єкта / промислового майданчика)




Відомості щодо наявності висновку з оцінки впливу на довкілля, в якому визначено допустимість провадження планованої діяльності, яка згідно з вимогами Закону України «Про оцінку впливу на довкілля» підлягає оцінці впливу на довкілля
На виконання Закону України «Про внесення змін до деяких законів України щодо удосконалення механізму регулювання викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря» № 2393-ІХ від 09 липня 2022 року повідомляємо, що відповідно до Закону України «Про оцінку впливу на довкілля» планована діяльність підприємства ТОВ «НПП ЕЛЕКТРОТЕПЛОМАШ» розташоване за адресою: 49000, Україна, Дніпропетровська обл., місто Дніпро, вулиця Академіка Белелюбського, будинок 23а

Виробнича структура об’єкта / промислового майданчика
Підприємство ТОВ «НПП ЕЛЕКТРОТЕПЛОМАШ»  спеціалізується на проєктуванні та виготовленні  обладнання за індивідуальними замовленнями. 
Електрокотли — для систем автономного опалення;
Електроводонагрівачі — промислові та побутові накопичувальні ємності;
Електропарогенератори 
Нестандартні установки електроопалення
Виробничий процес виготовлення індивідуальних систем електроопалення являє собою послідовний технологічний цикл обробки металопрокату, механічного формування деталей та збирання готових виробів. Робота підприємства розпочинається із заготівельної дільниці, куди надходить листовий та профільний метал. На цьому етапі для швидкого та рівного розкрою металевих листів для корпусів котлів використовуються гільйотинні ножиці (Дж №5), а для точного нарізання труб, швелерів та іншого профілю застосовується стрічкопильний верстат (Дж №5). Якщо конструкція вимагає складного фігурного розкрою або роботи з товстостінним металом, у дію вступають термічні методи обробки: плазморіз та обладнання для газової різки (Дж №№5,6,7) 
Після розкрою металеві заготовки переходять на етап механічної обробки та формоутворення. Надання листовому металу необхідної просторової форми, створення циліндричних ємностей або згинання кутових елементів здійснюється за допомогою вальцювального та листозгинального верстатів (Дж№5). Деякі конструктивні елементи, кришки або кріплення формуються методом холодного деформування за допомогою механічного преса. Для підготовки місць під встановлення трубчастих електронагрівачів (ТЕНів), автоматики та кріплень використовуються свердлильні верстати (Дж№5), на яких виконуються необхідні отвори. Виготовлення специфічних деталей обертання, штуцерів, муфт та нарізання різьбових з'єднань забезпечується роботою токарно-гвинторізного верстата та спеціалізованого гвинторіза (Дж№5). Перед тим як деталі потраплять на зварювання, їх краї потребують зняття фасок та зачищення від металевих задирок, що виконується на заточному верстаті (Дж№5).
Наступним етапом є безпосереднє збирання та зварювання корпусів систем електроопалення. Ця виробнича ділянка є основним джерелом утворення зварювального аерозолю. Для формування довгих, герметичних швів під час збирання основної «сорочки» котла масово застосовуються зварювальні напівавтомати в середовищі захисних газів. Дж(№5) Приварювання масивних деталей, патрубків, фланців та посилення несучих конструкцій здійснюється методами ручної електродугової зварки з використанням плавких електродів (Дж№№5,6,7,8). Окремо, для прецизійного з'єднання відповідальних вузлів, мідних елементів чи інших деталей із кольорових металів та нержавіючої сталі, застосовується ручна аргонодугова зварка (Дж№7), яка гарантує високу щільність швів у захисному середовищі аргону. Після перевірки на герметичність (опресовування), фарбування та встановлення електричної частини готова продукція відправляється на склад. Фінальним етапом обробки готових корпусів є їх захисно-декоративне оздоблення на дільниці пневматичного фарбування (Дж№4), яка обладнана припливною вентиляцією; відведення забрудненого повітря відбувається природним шляхом через регульований технологічний проріз.
        Увесь цей виробничий цикл відбувається в цехових приміщеннях, оптимальний мікроклімат у яких під час холодного періоду року підтримується за рахунок роботи печей типу «Булер'ян» і опалювальна піч (Дж.№№1,2,3). Вони забезпечують обігрів робочих зон, але водночас виступають окремим,стаціонарним джерелом викидів продуктів згоряння твердого палива в атмосферне повітря.
У приміщенні  за необхідності виконується вивантаження золи з зольника. Зола збирається у мішки та не зберігається на території підприємства.

Значення проектної та фактичної виробничої потужності та продуктивності технологічного устаткування, режим роботи устаткування, баланс часу роботи устаткування

	Найменування технологічного устаткування
	Проектна та виробнича потужність
	Фактична виробнича потужність
	Режим роботи устаткування
	Час роботи устаткування
год/рік

	Опалювальна піч
	50 кВт

	50 кВт

	Опалювальний період

	1506

	Булер’ян ( 2од.)
	70 кВт
	70 кВт
	Опалювальний період
	1506

	Пневматичний фарборозпилювач
	20 л/год
	20 л/год
	Технологічний режим
	248

	Зварювальний напіватомат MAGNITEK
	11 кВт
	11 кВт
	Технологічний режим
	120

	Апарат для аргонодугового зварювання TIG 315P ( 3 од.)
	6,3 кВт
	6,3 кВт
	Технологічний режим
	400

	Вальцювальний верстат ESR
	0,75 кВт
	0,75 кВт
	Технологічний режим
	68

	Листозгін ручний ЛР-2,5
	товщина листа до 2,5 мм
	товщина листа до 2,5 мм
	Технологічний режим
	16

	Стаціонарний гвинторіз ZPM
	0,75 кВт
	0,75 кВт
	Технологічний режим
	251

	Зварювальний папіватомат (2 од.)
	5 кВт
	5 кВт
	Технологічний режим
	120

	Стрічкопильний верстат  
	2,5 кВт
	2,5 кВт
	Технологічний режим
	150

	Гільотинні ножиці
	5,5 кВт
	5,5 кВт
	Технологічний режим
	180

	Свердлильний верстат  2 од.
	0,5 кВт
	0,5 кВт
	Технологічний режим
	251

	Лазерний зварювальний апарат 3 B 1 LWM3000 
	3 кВт
	3 кВт
	Технологічний режим
	251

	Заточний верстат
	1,5 кВт
	1,5 кВт
	Технологічний режим
	251

	Токарно-гвинторізний верстат
	3 кВт
	3 кВт
	Технологічний режим
	251

	Плазмова різка металу
	3 кВт
	3 кВт
	Технологічний режим
	251

	Верстат плазмового різання металу з ЧПУ консольний TESLA CNC-CUT 1500*3000
	4,5 кВт
	4,5 кВт
	Технологічний режим
	251

	Електрозварювальний апарат ( 3 од.)
	3 кВт
	3 кВт
	Технологічний режим
	251

	Прес гідравлічний ручний ПГР-300 ІЕК
	80 кН
	80 кН
	Технологічний режим
	16




7) Терміни введення в експлуатацію технологічного устаткування, нормативний строк його амортизації, дата проведення останньої реконструкції або модернізації технологічного устаткування.

	Найменування технологічного устаткування
	Термін введення в експлуатацію
	Нормативний строк
	Дата останньої реконструкції або модернізації

	
	
	амортизації
	

	Опалювальна піч
	2017
	10
	-

	Булер’ян ( 2од.)
	2022
	10
	-

	Пневматичний фарборозпилювач
	2022
	10
	-

	Зварювальний напіватомат MAGNITEK
	2022
	10
	-

	Апарат для аргонодугового зварювання TIG 315P ( 3 од.)
	2017
	10
	-

	Вальцювальний верстат ESR
	2022
	10
	-

	Листозгін ручний ЛР-2,5
	2022
	10
	-

	Стаціонарний гвинторіз ZPM
	2017
	10
	-

	Зварювальний папіватомат (2 од.)
	2017
	10
	-

	Стрічкопильний верстат  
	2017
	10
	-

	Гільотинні ножиці
	2017
	10
	-

	Свердлильний верстат  2 од.
	2017
	10
	-

	Лазерний зварювальний апарат 3 B 1 LWM3000 
	2024
	10
	-

	Заточний верстат
	2017
	10
	-

	Токарно-гвинторізний верстат
	2022
	10
	-

	Плазмова різка металу
	2017
	10
	-

	Верстат плазмового різання металу з ЧПУ консольний TESLA CNC-CUT 1500*3000
	2024
	10
	-

	Електрозварювальний апарат ( 3 од.)
	2017
	10
	-

	Прес гідравлічний ручний ПГР-300 ІЕК
	2017
	10
	-





Відомості щодо виду та обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами.

Відповідно до Переліку найбільш поширених і небезпечних забруднюючих речовин, викиди яких в атмосферне повітря підлягають регулюванню, затвердженого
постановою Кабінету Міністрів України від 29 листопада 2001 року № 1598, та Переліку забруднюючих речовин та порогових значень потенційних викидів, за якими
здійснюється державний облік, що є додатком 1 до Інструкції про порядок та критерії
взяття на державний облік об’єктів, які справляють або можуть справити шкідливий
вплив на здоров’я людей і стан атмосферного повітря, видів та обсягів забруднюючих речовин, що викидаються в атмосферне повітря, затвердженої наказом Міністерства екології та природних ресурсів України від 10 травня 2002 року № 177, зареєстрованої у Міністерстві юстиції України 22 травня 2002 року за №445/6733, надаються:
· перелік найбільш поширених забруднюючих речовин та їх обсяги, викиди яких підлягають регулюванню та за якими здійснюється державний облік;
· перелік небезпечних забруднюючих речовин та їх обсяги, викиди яких підлягають регулюванню та за якими здійснюється державний облік;
· перелік інших забруднюючих речовин та їх обсяги, які викидаються в атмосферне повітря стаціонарними джерелами об’єкта/промислового майданчика;
· перелік забруднюючих речовин та їх обсяги, для яких не встановлені гігієнічні регламенти допустимого вмісту хімічних і біологічних речовин в атмосферному повітрі населених місць.
Інформація надається за формою, наведеною у таблиці 6.1


	Відомості щодо виду та обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами

	
	
	Таблиця 6.1

	
	
	
	
	
	



	№ з/п
	Забруднююча речовина
	Фактичний обсяг викидів (т/рік)
	Потенційний обсяг викидів (т/рік)
	Порогові значення потенційних викидів для взяття на державний облік (т/рік)

	
	Код 
	Найменування
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	01000
	Метали та їх сполуки 
	0,000015
	0,000018
	-

	2
	01003
	Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо)
	0,036
	0,0432
	0,1

	3
	01010
	Хром та його сполуки  (у перерахунку на триоксид хрому)
	0,000003
	0,000004
	0,02

	4
	01104
	Манган та його сполуки (у перерахунку на діоксид мангану )
	0,0025
	0,003002
	0,005

	5
	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок (мікрочастинки та волокна )
	0,1296
	0,1555
	3

	6
	04001
	Оксиди азоту (у перерахунку на діоксид азоту [NO + NО2])
	0,0605
	0,07257
	1

	7
	04002
	Азоту (1) оксид [N2О]  
	0,0007
	0,0008
	0,1

	8
	05001
	Сірки діоксид  
	0,0125
	0,0150
	1,5

	9
	06000
	Оксид вуглецю  
	0,0378
	0,0453
	1,5

	10
	07000
	Вуглецю діоксид  
	15,714
	18,857
	500

	11
	11000
	Неметанові леткі органічні сполуки (НМЛОС)
	0,092
	0,110
	1,5

	12
	11007
	Ацетон 
	0,0050
	0,006
	0,5

	13
	11009
	Бутиловий ефір оцтової кислоти (бутилацетат)
	0,0200
	0,024
	0,3

	14
	11020
	Етилцелозольв  
	0,0050
	0,006
	1

	15
	11030
	Ксилол 
	0,0542
	0,065
	0,9

	16
	11041
	Толуол 
	0,0308
	0,037
	0,9

	17
	12000
	Метан 
	0,0007
	0,0008
	10

	18
	16001
	Фтористий водень  
	0,00025
	0,0003
	0,05

	Усього по проммайданчику
	16,201568
	19,441512
	 

	Найбільш поширені забруднюючі речовини

	1
	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок (мікрочастинки та волокна )
	0,1296
	0,1555
	3

	2
	04001
	Оксиди азоту (у перерахунку на діоксид азоту [NO + NО2])
	0,0605
	0,07257
	1

	3
	05001
	Сірки діоксид  
	0,0125
	0,015
	1,5

	4
	06000
	Оксид вуглецю  
	0,0378
	0,0453
	1,5

	Усього 
	 
	0,2404
	0,28837
	 

	Небезпечні забруднюючі речовини

	1
	01003
	Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо)
	0,036
	0,0432
	0,1

	2
	01010
	Хром та його сполуки  (у перерахунку на триоксид хрому)
	0,000003
	0,000004
	0,02

	3
	01104
	Манган та його сполуки (у перерахунку на діоксид мангану )
	0,0025
	0,00302
	0,005

	4
	11000
	Неметанові леткі органічні сполуки (НМЛОС)
	0,092
	0,11
	1,5

	5
	11007
	Ацетон 
	0,005
	0,006
	0,5

	6
	11009
	Бутиловий ефір оцтової кислоти (бутилацетат)
	0,02
	0,024
	0,3

	7
	11020
	Етилцелозольв  
	0,005
	0,006
	1

	8
	11030
	Ксилол 
	0,0542
	0,065
	0,9

	9
	11041
	Толуол 
	0,0308
	0,037
	0,9

	10
	16001
	Фтористий водень  
	0,00025
	0,0003
	0,05

	Усього 
	 
	0,245753
	0,294524
	 

	Інші забруднюючі речовини, присутні у викидах об'єкта

	1
	12000
	Метан 
	0,0007
	0,0008
	10

	2
	01000
	Метали та їх сполуки 
	0,000015
	0,000018
	-

	Усього
	 
	0,000715
	0,000818
	 

	Забруднюючі речовини, для яких не встановлені ГДК(ОБРД) в атмосферному повітрі населених міст

	1
	04002
	Азоту (1) оксид [N2О]  
	0,0007
	0,0008
	0,1

	2
	07000
	Вуглецю діоксид  
	15,714
	18,857
	500

	Усього
	 
	15,7147
	18,8578
	 






Характеристика джерел утворення та джерел викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря та їх параметрі
Характеристика джерел утворення та джерел викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря та їх параметрів, характеристика викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря, що відводяться від окремих типів обладнання і споруд та надходять до джерела викиду в атмосферне повітря, характеристика установок очистки газів, їх технічний стан та ефективність роботи, параметри газопилового потоку, характеристика джерел залпових та неорганізованих викидів складається за формами, наведеними у
· таблиця 6.4 Характеристика установок очистки газів
· таблиця 6.7. Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами від об'єкта / промислового майданчика
· таблиця 6.8. Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин від виробничих і технологічних процесів, технологічного устаткування (установок)
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Таблиця 6.4. Характеристика установок очистки газів

	Номер джерела викиду
	Найменування ГОУ
	Забруднюючі речовини, за якими проводиться газоочистка
	Ступень очищення
	Назва та тип установки очистки газу
	На вході в ГОУ
	На виході з ГОУ
	Ступінь очищення газу, %

	
	
	
	
	
	об'ємна витрата газопи-лового потоку, м3/с
	масова концен-трація, мг/м3
	масова витрата, г/с
	об'ємна витрата газопи-лового потоку, м3/с
	масова концен-трація, мг/м3
	масова витрата, г/с
	

	
	
	CAS № / CAS
	Код
	найменування
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Не наводиться








	Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами від об'єкта / промислового майданчика

	Таблиця 6.7



	Забруднююча речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	код
	найменування
	

	1
	2
	3

	00000
	Усього для підприємства
	19,442

	01000
	Метали та їх сполуки 
	0,000

	01003
	Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо)
	0,043

	01010
	Хром та його сполуки  (у перерахунку на триоксид хрому)
	0,000

	01104
	Манган та його сполуки (у перерахунку на діоксид мангану )
	0,003

	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок (мікрочастинки та волокна )
	0,156

	04001
	Оксиди азоту (у перерахунку на діоксид азоту [NO + NО2])
	0,073

	04002
	Азоту (1) оксид [N2О]  
	0,001

	05001
	Сірки діоксид  
	0,015

	06000
	Оксид вуглецю  
	0,045

	07000
	Вуглецю діоксид  
	18,857

	11000
	Неметанові леткі органічні сполуки (НМЛОС)
	0,110

	11007
	Ацетон 
	0,006

	11009
	Бутиловий ефір оцтової кислоти (бутилацетат)
	0,024

	11020
	Етилцелозольв  
	0,006

	11030
	Ксилол 
	0,065

	11041
	Толуол 
	0,037

	12000
	Метан 
	0,001

	16001
	Фтористий водень  
	0,000





	
Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин від виробничих і технологічних процесів, технологічного устаткування (установок)

	Таблиця 6.8




	Найменування виробничого та технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)

	Мале спалювання
Комерційний/інституціональний сектор: Установки для спалювання < 50МВт
	код
	1.A.4.a.i
020103

	
	
	
	

	Код забруднюючої речовини
	Найменування забруднюючої речовини
	Потенційний викид забруднюючою речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	1
	2
	3

	01003
	Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо)
	0,024

	01104
	Манган та його сполуки (у перерахунку на діоксид мангану )
	0,001

	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок (мікрочастинки та волокна )
	0,111

	04001
	Оксиди азоту (у перерахунку на діоксид азоту [NO + NО2])
	0,058

	04002
	Азоту (1) оксид [N2О]  
	0,001

	05001
	Сірки діоксид  
	0,015

	06000
	Оксид вуглецю  
	0,041

	07000
	Вуглецю діоксид  
	18,857

	11000
	Неметанові леткі органічні сполуки (НМЛОС)
	0,027

	11007
	Ацетон 
	0,006

	11009
	Бутиловий ефір оцтової кислоти (бутилацетат)
	0,024

	11020
	Етилцелозольв  
	0,006

	11030
	Ксилол 
	0,065

	11041
	Толуол 
	0,037

	12000
	Метан 
	0,001

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процесом, технологічним устаткуванням (установкою)
	19,274

	
	
	
	

	Найменування виробничого та технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)

	Нанесення покриттів
	код
	2.D.3.d

	
	
	
	

	Код забруднюючої речовини
	Найменування забруднюючої речовини
	Потенційний викид забруднюючою речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	1
	2
	3

	11000
	Неметанові леткі органічні сполуки (НМЛОС)
	0,083

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процесом, технологічним устаткуванням (установкою)
	0,083

	
	
	
	

	Найменування виробничого та технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)

	Зберігання, обробка та транспортування металевих виробів
	код
	2.C.7.d

	
	
	
	

	Код забруднюючої речовини
	Найменування забруднюючої речовини
	Потенційний викид забруднюючою речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	1
	2
	3

	01000
	Метали та їх сполуки 
	0,000

	01003
	Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо)
	0,019

	01010
	Хром та його сполуки  (у перерахунку на триоксид хрому)
	0,000

	01104
	Манган та його сполуки (у перерахунку на діоксид мангану )
	0,002

	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок (мікрочастинки та волокна )
	0,045

	04001
	Оксиди азоту (у перерахунку на діоксид азоту [NO + NО2])
	0,015

	06000
	Оксид вуглецю  
	0,004

	16001
	Фтористий водень  
	0,000

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процесом, технологічним устаткуванням (установкою)
	0,085



Перелік заходів щодо скорочення викидів забруднюючих речовин
Інформація про заходи щодо скорочення викидів забруднюючих речовин надається за формою, наведеною у таблиці 10.1
Заходи щодо охорони атмосферного повітря при несприятливих метеорологічних
умовах здійснюються відповідно до вимог Методичних вказівок “ Регулювання
викидів за несприятливих метеорологічних умов ” (РД 52.04.52-85), затверджених Державним комітетом СРСР по гідрометеорології та контролю природного середовища 01 грудня 1986 року, для об’єктів, які знаходяться в населених пунктах, де гідрометеорологічними організаціями ДСНС проводиться або
планується проведення прогнозування несприятливих метеорологічних умов.
Таблиця 10.1. Заходи щодо скорочення викидів забруднюючих речовин

	Код виробничого і технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)
	Найменування заходу
	Строк виконання заходу
	Номер джере-ла викиду на карті-схемі
	Загальний обсяг витрат за кошторисною вартістю, тис. грн.
	Очікуване зменшення викидів забруднюючих речовин після впровадження заходу, т/рік

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Перший режим роботи підприємства при настанні несприятливих метеорологічних умов

	1.A.4.a.i
020103/
Мале спалювання
Комерційний/інституціональний сектор: Установки для спалювання < 50МВт"
2.D.3.d/
Нанесення покриттів
2.C.7.d/
Зберігання, обробка та транспортування металевих виробів


	· Посилити контроль за точним дотриманням технологічного регламенту виробництва;
· Заборонити роботу обладнання на форсованому режимі;
· Обмежити вантажно-розвантажувальні роботи, пов'язані зі значними  виділеннями в атмосферу забруднюючих речовин;
· Припинити випробування обладнання, пов'язаного із змінами технологічного режиму, що призводить до збільшення викидів забруднюючих речовин у атмосферу.
	За прогнозом при настанні
несприятливих метеорологічних умов.
	Усі джерела викидів забруднюючих речовин
(1÷8)
	Об'єм витрат буде визначено після розрахунку тривалості особливих умов
	15-20% від валових викидів роботи обладнання на час тривалості заходів по I режиму

	Другий режим роботи підприємства при настанні несприятливих метеорологічних умов

	1.A.4.a.i
020103/
Мале спалювання
Комерційний/інституціональний сектор: Установки для спалювання < 50МВт"
2.D.3.d/
Нанесення покриттів
2.C.7.d/
Зберігання, обробка та транспортування металевих виробів

	· Всі заходи які розроблені для першого режиму,
· Обмежити використання автотранспорту (пересувних джерел викидів) на території підприємства
· У разі якщо терміни початку планово-попереджувальних робіт з ремонту технологічного обладнання та настання НМУ досить близькі, слідує провести зупинку обладнання
	За прогнозом при настанні
несприятливих метеорологічних умов.
	Усі джерела викидів забруднюючих речовин
(1÷8)
	Об'єм витрат буде визначено після розрахунку тривалості особливих умов
	20-40% від валових викидів роботи обладнання на час тривалості заходів по I режиму

	Третій режим роботи підприємства при настанні несприятливих метеорологічних умов

	1.A.4.a.i
020103/
Мале спалювання
Комерційний/інституціональний сектор: Установки для спалювання < 50МВт"
2.D.3.d/
Нанесення покриттів
2.C.7.d/
Зберігання, обробка та транспортування металевих виробів

	· Всі заходи які розроблені для першого і другого режимів.
· Знизити навантаження виробництва, що супроводжуються значними виділеннями забруднюючих речовин
	За прогнозом при настанні
несприятливих метеорологічних умов.
	Усі джерела викидів забруднюючих речовин
(1÷8)
	Об'єм витрат буде визначено після розрахунку тривалості особливих умов
	40-60% від валових викидів роботи обладнання на час тривалості заходів по I та II режиму




Перелік заходів щодо охорони атмосферного повітря на випадок виникнення
надзвичайних ситуацій техногенного та природного характеру, ліквідації наслідків
забруднення атмосферного повітря розробляється для об’єктів, які згідно із
законодавством віднесені до об’єктів підвищеної небезпеки відповідного класу
(включені до Державного електронного реєстру об’єктів підвищеної небезпеки), і
надається за формою, наведеною у таблиці 10.2
Таблиця 10.2. Перелік заходів щодо охорони атмосферного повітря у разі виникнення надзвичайних ситуацій техногенного та природного характеру, ліквідації наслідків забруднення атмосферного повітря

	Найменування об'єкта підвищеної небезпеки
	Місцезнаходження об'єкта підвищеної небезпеки
	Найменування, маса, категорія небезпечної речовини чи групи речовин, що тимчасово або постійно використовуються, переробляються, виготовляються, транспортуються, зберігаються на об'єкті
	Індивідуальна назва, клас небезпечних речовин та категорія небезпеки, за якими проводилася ідентифікація об'єкта
	Найменування забруднюючих речовин, які у разі виникнення надзвичайної ситуації техногенного або природного характеру можуть надійти в атмосферне повітря
	Найменування заходів щодо охорони атмосферного повітря у разі виникнення надзвичайної ситуації
	Найменування заходів щодо ліквідації наслідків забруднення атмосферного повітря у разі виникнення надзвичайної ситуації

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Об’єкт не включений до Державного електронного реєстру об’єктів підвищеної небезпеки





Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до основних джерел викидів, та пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до інших джерел викидів
Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до основних джерел викидів, та пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до інших джерел викидів, надаються за формою, наведеною у таблицях 9.1, 9.2
Таблиця 9.1. Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до основних джерел викидів
Номер джерела викидів:
Місце розташування джерела викиду:
Максимальна витрата викиду, кубічних метрів на секунду:
Висота викиду, метрів:
	Найменування забруднюючих речовин
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид
	Строк досягнення

	
	
	мг/м3
	г/с
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Не наводиться




Таблиця 9.2. Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до інших джерел викидів

Джерело на карті-схемі № 1 Труба. Булер'ян №1
	
	Таблиця 9.2

	Найменування забруднюючої речовини
	Граничнодопустимий викид відповідно до законодавства, 
мг/м3
	Затверджений граничнодопустимий викид, 
мг/м3

	1
	2
	3

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	150
	150

	     Для речовин, на які не встановлені нормативи гранично-допустимих викидів згідно законодавства, регулювання здійснюється по величинам фактичних масових витрат (г/с) 

	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту : 
	0,017001 г/с 

	Оксид вуглецю : 
	0,024001 г/с 

	Діоксид сірки (діоксид та триоксид) у перерахунку на діоксид сірки : 
	0,010071 г/с 

	
	
	
	
	

	Джерело на карті-схемі № 2 Труба. Булер'ян №2

	

	
	Таблиця 9.2

	Найменування забруднюючої речовини
	Граничнодопустимий викид відповідно до законодавства, 
мг/м3
	Затверджений граничнодопустимий викид, 
мг/м3

	1
	2
	3

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	150
	150

	     Для речовин, на які не встановлені нормативи гранично-допустимих викидів згідно законодавства, регулювання здійснюється по величинам фактичних масових витрат (г/с) 

	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту : 
	0,015 г/с 

	Оксид вуглецю : 
	0,022001 г/с 

	Діоксид сірки (діоксид та триоксид) у перерахунку на діоксид сірки : 
	0,010072 г/с 

	
	
	
	
	

	Джерело на карті-схемі № 3 Труба. Опалювальна піч

	

	
	Таблиця 9.2

	Найменування забруднюючої речовини
	Граничнодопустимий викид відповідно до законодавства, 
мг/м3
	Затверджений граничнодопустимий викид, 
мг/м3

	1
	2
	3

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	150
	150

	     Для речовин, на які не встановлені нормативи гранично-допустимих викидів згідно законодавства, регулювання здійснюється по величинам фактичних масових витрат (г/с) 

	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту : 
	0,00995 г/с 

	Оксид вуглецю : 
	0,017 г/с 

	Діоксид сірки (діоксид та триоксид) у перерахунку на діоксид сірки : 
	0,007301 г/с 

	
	
	
	
	

	Джерело на карті-схемі № 6 Витяжний повітровод. Верстат плазмового різання металу з ЧПУ консольний TESLA CNC-CUT 1500*3000

	     Для речовин, на які не встановлені нормативи гранично-допустимих викидів згідно законодавства, регулювання здійснюється по величинам фактичних масових витрат (г/с) 

	Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо) : 
	0,026944 г/с 

	Манган та його сполуки в перерахунку на діоксид мангану : 
	0,000833 г/с 

	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту : 
	0,038889 г/с 

	Оксид вуглецю : 
	0,006944 г/с 

	
	
	
	
	

	Джерело на карті-схемі № 7 Боковий вентилятор. Зварювальна дільниця

	     Для речовин, на які не встановлені нормативи гранично-допустимих викидів згідно законодавства, регулювання здійснюється по величинам фактичних масових витрат (г/с) 

	Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо) : 
	0,021067 г/с 

	Манган та його сполуки в перерахунку на діоксид мангану : 
	0,000768 г/с 

	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту : 
	0,003097 г/с 

	Оксид вуглецю : 
	0,004459 г/с 

	
	
	
	
	

	Джерело на карті-схемі № 8 Труба. Електрозварювальний пост

	     Для речовин, на які не встановлені нормативи гранично-допустимих викидів згідно законодавства, регулювання здійснюється по величинам фактичних масових витрат (г/с) 

	Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо) : 
	0,000946 г/с 

	Манган та його сполуки в перерахунку на діоксид мангану : 
	0,000176 г/с 

	Фтор і його пароподібні та газоподібні сполуки в перерахунку на фтористий водень : 
	0,000039 г/с 

	
	
	
	
	

	 Для неорганізованих стаціонарних джерел:  4 (Пневматичне фарбування), 5 (Дільниця механічної обробки металу ) нормативи граничнодопустимих викидів забруднюючих речовин не встановлюються. Регулювання викидів від неорганізованих стаціонарних джерел  здійснюється шляхом встановлення вимог, згідно наказу №108 від 09.03.2006р. Міністерства охорони навколишнього природного середовища України.  





Пропозиції щодо умов, які встановлюються в дозволі на викиди, надаються до:
1) До технологічного процесу процесу (ця умова уточнює виконання та експлуатацію технологічного процесу, в тому числі вибір технологічного процесу, вибір технічного виконання технологічного обладнання, вибір сировини та хімікатів); дозволених обсягів викидів, що відводяться від окремих типів обладнання, залпових викидів (дозволений обсяг залпових викидів не повинен перевищувати 3-х кратне значення гранично допустимого викиду відповідно до законодавства), за формами, наведеними у таблицях 9.3, 9.5:
- Суб’єкт господарювання повинен забезпечити контроль за точним дотриманням технологічних регламентів.
- Для забезпечення оптимальних режимів роботи керуватися відповідними технологічними інструкціями та регламентами.
- Сировина та матеріали, що використовується у виробничих процесах повинна  відповідати технічним умовам (погодженим у встановленому законодавством порядку), державним стандартам, санітарним нормам та регламентам технологічних процесів. Використовувати тільки ту сировину, що закладена технічним регламентом, сировинною базою.

Таблиця 9.3. Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів, що відводяться від окремих типів обладнання
	Джерело утворення
	Забруднююча речовина
	Максимальна масова концентрація забруднюючої речовини, мг/м3
	Технологічний норматив допустимих викидів відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення гранично допустимого викиду

	найменування, марка, вид палива
	номер
	код
	найменування
	
	поточний
	перспективний
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Не наводиться




Таблиця 9.5. Дозволені обсяги залпових викидів
	Номер джерела викиду
	Забруднююча речовина
	Максимальна масова концентрація, мг/м3
	Потужність викиду
	Періодичність, раз/доба, місяць, рік
	Тривалість викиду, хвилин, годин
	Річна величина залпових викидів, т/рік

	
	код
	найменування
	
	г/с
	кг/год
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	-



2) До обладнання та споруд
- Технологічне обладнання, яке використовується на об’єкті, повинно відповідати проектній документації.
-При роботі обладнання необхідно дотримуватись вимог технологічних інструкцій.
-	Технологічне обладнання не повинно працювати у форсованому режимі.
-	Технологічне обладнання повинно бути у належному технологічному стані для мінімізації викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря.
-	Ремонтні та профілактичні роботи повинні проводитися згідно графіка ремонтних робіт.
-	Під час спалювання палива вибирати оптимальні режими роботи обладнання.
-	Обладнання  повинно утримуватися у належному стані, регулярно оглядатися, очищатися та ремонтуватися.
-	Не використовувати обладнання із непрацюючими або несправними контрольно-вимірювальними приладами.
-	Суб'єкт господарювання (оператор) повинен проводити режимно-налагоджувальні роботи.
-	Для захисту від корозії необхідно передбачити активні або пасивні методи захисту та їх комбінації.
-	Вміст шкідливих домішок у повітрі робочої зони не повинен перевищувати нормативних значень, передбачених санітарними нормами.
Оператор зобов’язаний експлуатувати технічне справне обладнання із справним заземленням, здійснювати постійний контроль за станом обладнання, трубопроводів, запірної арматури із записом в оперативному журналі. контролювати правильність роботи приладів вимірювання параметрів технологічного режиму дотримуватись протипожежної о режиму у відповідності із “Правилами пожежної безпеки в Україні".
3)  До очистки газопилового потоку. 
Умова не наводиться
4) Виробничий контроль:
- виробничий контроль за дотриманням затверджених нормативів гранично допустимих викидів забруднюючих речовин повинен здійснюватися спеціалізованими організаціями, які мають відповідний дозвіл;
- при визначенні розташування та обладнання місць відбору проб, виконанні відбору проб організованих промислових викидів стаціонарних джерел забруднення атмосферного повітря керуватись вимогами ДСТУ 8812:2018 «Викиди стаціонарних джерел. Настанови з відбирання проб";
- визначення концентрацій забруднюючих речовин проводити по методикам, допущеними до використання Мінприроди України.
	Періодичний моніторинг:
а)	Для будь-якого параметру, вимірювання якого в силу особливостей пробовідбору аналізу за 20 хвилин неможливо, необхідно встановити придатний період пробовідбору. а отримані при таких вимірюваннях величини не повинні перевищувати граничнодопустимі величини дозволених викидів.
б)	Результати вимірювань масової концентрації забруднюючої речовини, які характеризують вміст цієї забруднюючої речовини за двадцятихвилинний проміжок часу по всьому вимірному перерізу газоходу, вважаються такими. що не перевищують значения відповідного нормативу гранично допустимого викиду, якщо значення кожного результату вимірювання не перевищують значення встановленого нормативу  гранично допустимого викиду.
в)	Гранично допустима інтенсивність викидів повинна розраховуватися на основі концентрацій як середня величина за певний період часу, помножена на величину відповідної масової витрати. Жоден з визначених таким чином показників не повинен перевищувати гранично допустиму величину інтенсивності викидів.
г)	Для всіх інших параметрів, жоден із середніх показників за 20 хвилин не повинен перевищувати гранично допустиму величину дозволених викидів.
Гранично допустимі концентрації для викидів в атмосферу, встановіені в Дозволі, повинні досягатися без розбавлення повітрям та повинні ґрунтуватися на величинах обсягу газів, приведених до наступних нормальних умов:
-	у випадку газів: температура 273 К. тиск 101.3 кПа (без поправок на вміст кисню та вологості);
-	у випадку газоподібних продуктів спалювання: температура 273 К. тиск 101.3 кПа. сухий газ. 3 % кисню для газоподібного та рідкого палива.
-	у випадку газоподібних продуктів спалювання: температура 273 К. тиск 101.3 кПа. сухий газ. 6 % кисню для твердого палива.

5) Перелік заходів щодо здійснення контролю за дотриманням встановлених технологічних нормативів викидів, що відводяться від окремого типу обладнання, за формою, наведеною у таблиці 9.4 додатка 9 до цієї Інструкції;

Таблиця 9.4. Перелік заходів щодо здійснення контролю за дотриманням встановлених технологічних нормативів викидів, що відводяться від окремого типу обладнання
	Номер джерела викиду
	Джерело утворення
	Назва забруднюючої речовини
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Періодичність вимірювання
	Методика виконання вимірювань
	Місце відбору проб

	
	найменування, марка, вид палива
	номер
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Не наводиться



6) До адміністративних дій у разі виникнення надзвичайних ситуацій техногенного та природного характеру
-	Суб’єкт господарювання (Оператор) повинен направляти повідомлення, як по телефону, так і по факсу (якщо є така можливість) в департамент екології та природних ресурсів облдержадміністрації як можливо скоріше (на скільки це практично можливо), після того, як відбувається щось з наступного:
а) будь-який викид, який не відповідає вимогам Дозволу;
б) будь-яка аварія може створити загрозу забруднення повітря або може потребувати екстрених заходів реагування. У якості складової частини повідомлення, Оператор повинен вказати дату та час такої аварії, привести докладну інформацію про те, що сталося та заходи, прийняті для мінімізації викидів і для попередження подібних аварій в майбутньому.
-	Оператор повинен документально фіксувати будь-які аварії, вказані в пункті вище даної умови. В повідомленні, яке надається департаменту екології та природних ресурсів облдержадміністрації, повинна наводитися докладна інформація про обставини, які призвели до аварії та про всі прийняті дії для мінімізації впливу на навколишнє середовище та для мінімізації обсягу утворених відходів.
-	Звіт за довільною формою про всі зафіксовані аварії повинен надаватися департаменту екології та природних ресурсів облдержадміністрації в якості складової частини Річного екологічного звіту. Наведена у такому звіті інформація повинна готуватися у відповідності з інструкціями, затвердженими Міністерством надзвичайних ситуацій України.
-	Оператор повинен ввести в дію та підтримати в дії Систему управління охороною навколишнім природним середовищем, яка відповідає потребам даного Дозволу. В даній системі повинні враховуватися всі виробничі операції та повинні розглядатися всі практичні можливі варіанти для використання більш чистих технологій, більш чистих виробничих процесів та для мінімізації викидів.
-	Обов’язки. Оператор повинен забезпечити, щоб відповідальна особа, визначена у відповідності з умовами законодавчої бази в сфері охорони навколишнього природного середовища України, була доступна на об’єкті в будь-який час, коли відбувається вказана діяльність.
7) До неорганізованих джерел викидів. 

Вимоги, які встановлюються для неорганізованих джерел викиду: №№  4 (Пневматичне фарбування), 5 (Дільниця механічної обробки металу )
Оператор зобов'язаний підтримувати параметри технологічних процесів в межах норм технологічного режиму.
-	Параметри мікроклімату на робочих місцях повинні відповідати  вимогам санітарних норм мікроклімату виробничих приміщень, стверджених МОЗ України.
-	Оператор зобов’язаний дотримуватися вимог параметрів і ведення процесів по його етапу і процесу в цілому.
- Вся сировина та допоміжні матеріали повинні бути сертифіковані та відповідати міжнародним стандартам якості.
- Забороняється експлуатація несправного обладнання.
- Оператор зобов'язаний виконувати періодичне очищення та налаштування обладнання.
- Вимоги, які встановлюються на викиди під час складування, транспортування і навантажувально-розвантажувальних робіт:
- Розташування та обладнання складів і майданчиків для складування сировини здійснюється відповідно до діючих нормативних документів.
- Всі операції, пов'язані з навантаженням, розвантаженням, переміщенням вантажів, слід механізувати і виконувати за допомогою підйомно-транспортного устаткування і засобів малої механізації. При підйомі і переміщенні вантажів вручну дотримуватись вимог, які встановлені чинним законодавством.
- Не допускати розсипань сипких матеріалів поза територією, передбаченого для них цілей складу.
- При транспортуванні сипких матеріалів, включаючи місця їх перевантаження. необхідно застосовувати устаткування, що обмежує виділення пилу у виробничі приміщення та навколишнє середовище.
- Перед запуском необхідно перевірити герметичність обладнання, арматури, трубопроводів При виявленні витоків негайно вживані заходів щодо їх усунення.
- Всі засувні пристрої повинні утримуватись у справному стані і забезпечувати швидке та надійне припинення надходження або витікання продукції.
- Для всього технологічного обладнання, де наявними умовами ведення технологічного процесу можливе скупчення води, регламентом встановлювати періодичність дренажу
До фарбувальних робіт
- Нанесення лакофарбових матеріалів ручним пневмопультом виконується виключно у спеціально обладнаному приміщенні, обладнаних діючою припливно-витяжною вентиляцією.
- Знежирення та очищення поверхонь перед фарбуванням, а також розведення лакофарбових матеріалів, повинні здійснюватися у закритих ємностях з використанням розчинників, що мають санітарно-гігієнічні висновки.
- Відпрацьовані обтиральні матеріали (ганчір’я, просочене розчинниками), залишки фарби, шлам від очищення фільтрів та використана тара повинні негайно збиратися у металеві ємності з щільними кришками і, в міру накопичення, передаватися на утилізацію.
- Очищення та промивка пневмопульта після закінчення робіт повинні проводитися на спеціально виділеному майданчику (або у витяжній шафі), обладнаному місцевим відсмоктувачем повітря, для запобігання неконтрольованому випаровуванню розчинників у робочу зону.
 До зварювальних робіт:
-  Зварювальні установки повинні відповідати вимогам розділів і-6 ПУЕ в тій мірі, в якій вони не змінені цим розділом, а також ДНАОП 0.00-1.21-98
- Устаткування зварювальних установок повинне мати відповідний ступінь захисту залежно від умов навколишнього середовища. Конструкція і розміщення цього обладнання, огорожа і блокування повинні забезпечувати неможливість його механічного пошкодження
-	На робочому місій застосування зварювального апарату оточуюче середовище повинно бути вибухобезпечним. не містити струмопровідного пилу, агресивних парів і газів.
- При виконанні зварювальних робіт допускається використання зварювальних електродів, призначених саме для даного виду апарату. Забороняється перевищення встановлених рівнів витрат зварювальних матеріалів
- При виконанні зварювальних робіт звільнити від лейкозаймистих матеріалів території в радіусі 5 м.
- Суворо дотримуватися вхідних параметрів електричної напруги, що зазначені в технічній характеристиці обладнання.
 -Для зварювальних установок, устаткування яких вимагає оперативного обслуговування на висоті більше 1.3 м. необхідно споруджувати робочі майданчики, захищені поручнями, з постійними сходами, виконаними з негорючих матеріалів згідно ДСТУ 8829:2019 Настил робочого майданчика повинен мати покриття з діелектричного матеріалу з класом стійкості горіння РН (ПГ).
- 	Прокалювання і сушка зварювального дроту, електродів повинні виконуватися на спеціально призначеному для цього устаткуванні.
- Операції по заточуванню електродів повинні виконуватися на заточувальних верстатах, встановлених в окремих приміщеннях і обладнаних системою аспірації. Абразивний пил повинен збиратися в металеві ємності, що закриваються.
- Знежирення поверхонь зварюваних виробів слід виконувати розчинами, склад яких допущений до застосування органами санітарного і пожежного нагляду
- Відпрацьовані матеріали (огарки електродів, шлакова кірка, технологічні зразки, відходи знежирення тощо) повинні збиратися в металеві ємності і. по мірі накопичення, вивозитися з ділянок у відведені на території підприємства місця збору та оброблення відходів.
		 До металообробних верстатів:
- Дотримуватися протягом роботи на верстаті і під час його технічного обслуговування вимог інструкції з його експлуатації або іншого доку менту, що його замінює, а при виконанні обробки деталей - технологічних карт і умов.
- Не захаращувати проходи і робочі місця готовою продукцією, матеріалами й відходами. Браковані деталі й відходи складати у спеціально відведене місце.
- Відпрацьовані матеріали (металева стружка, абразив. залишки кругів тошо) повинні збиратися в металеві ємності і. по мірі накопичення, вивозитися з ділянок- у відведені на території підприємства місця збору та оброблення відходів.
- Своєчасно виконувані профілактичний, плановий та поточний ремонти технологічного обладнання для оптимізації технологічною процесу
- Забороняється простоювання транспорту на території підприємства з  працюючим двигуном.
- Забороняється використання пального, яке не має відповідних сертифікатів якості.
- Суворо дотримуватися правил пожежної та техногенної безпеки, вживати превентивні заходи щодо попередження аварійних ситуацій, шо можуть призвести до забруднення навколишньої о середовища.
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