16. Інформація про отримання дозволу для ознайомлення з нею громадськості 
Повне найменування юридичної особи: приватне акціонерне товариство «Комбінат «Придніпровський».
Ідентифікаційний код юридичної особи: 01528186.
Місцезнаходження суб’єкта господарювання, контактний номер телефону, адресу електронної пошти суб’єкта господарювання: 49051, м. Дніпро, вул. Журналістів, 15, тел./факс: +380673330421, e-mail: pravlenie@zlagoda.dp.ua.
Місцезнаходження об’єкта / промислового майданчика: промисловий майданчик:  Дніпропетровська область, 49051, м. Дніпро, вул. Журналістів, 15.
Відомості про наявність висновку з оцінки впливу на довкілля, в якому визначено допустимість провадження планованої діяльності, яка згідно з вимогами Закону України “Про оцінку впливу на довкілля” підлягає оцінці впливу на довкілля: підприємство діюче, існує з 1973 року, з 2015 року не відбувалося зміни у технології виробництва або ж змінення виробничої потужності. Закон “Про оцінку впливу на довкілля” діє з 2017 року, на той час об`єкт вже функціонував без змін з 2015 року. Відповідно висновок з оцінки впливу на довкілля не потребується і тому відсутній. 
Перелік та загальний опис виробництв, технологічних процесів, технологічного устаткування об’єкта.
Основна сфера діяльності підприємства — молочна промисловість. За час свого існування комбінат зарекомендував себе як виробник високоякісної молочної продукції у широкому асортименті та багато років утримує позиції лідера на українському ринку. На даний момент підприємство входить до п'яти найсильніших виробників молокопродуктів в Україні. Щодня переробляється понад 250 тон молока. ПрАТ «Комбінат «Придніпровський»» випускає свою продукцію під ТМ «Злагода», «Любимчик», «Щоденний збір» та «Своя лінія».  
Структура головного заводу ПрАТ «Комбінат «Придніпровський»» обумовлена асортиментом і технологічними процесами по виготовленню продукції  і складається з окремих дільниць, які забезпечують проведення основного технологічного процесу та допоміжних робіт і включає:
-
склад сировини;
-
відділ підготовки сировини;
-
основне виробництво;
-
відділ пакування;
-
склад готової продукції;
-
санпропускник;
-
лабораторія;
-
офісні приміщення;
-
кімната для приймання їжі;
-
санітарно-побутові приміщення:
-
технічні приміщення;
-
венткамери;
-
котельня;
-
компресорна;
-
електрощитова.
Всі корпуси на підприємстві об'єднані повним технологічним циклом виробництва. Компактне розміщення корпусів на майданчику дозволяє зменшити трудомісткість вантажно-розвантажувальних і транспортних робіт.
Головний завод ПрАТ «Комбінат «Придніпровський»» спеціалізується на виробництві молочних виробів і продуктів на основі переробки молока.
Виробництво сиру.
Приймання молока проводиться по якості та кількості, молоко проходить контроль якості та сортування. Після переміщення молока визначають органолептичні показники: смак, запах, колір, консистенцію, визначають чистоту, кислотність, густину, масову долю жиру.
Масу молока, що приймається, визначають зважуванням на молочних вагах або по об'єму. У разі змушеного зберігання молока до переробки воно повинно бути охолодженим та забезпечені такі умови, щоб температура молока не піднімалася вище 10°С, термін зберігання не більше 6 годин.
Молоко очищене пастеризують на пастеризаційно-охолоджувальній установці при температурі 78-80°С впродовж 20 с.
Молоко охолоджують до температури заквашування в холодну пору року - 30±2°С та 28±2°С в теплу пору та направляють в сиркову ванну.
В нормалізоване молоко вноситься закваска, хлористий кальцій, сичужний фермент.
Закваску, розчини хлористого кальцію та ферменти вносять при безперервному перемішуванні молока на протязі 10 хвилин, потім молоко залишають у спокої до утворення згустку потрібної кислотності 61 ±5.
Тривалість сквашування молока активною бактеріальною закваскою складає 6-10 годин.
Утворення згустку
Готовність згустку визначають по кислотності.
Готовий згусток розрізають ножами на кубики розміром 2,0x2,0x2,0см. Розрізаний згусток залишають у спокої від 30 до 60 хвилин для виділення сироватки. Якщо погано відділяється сироватка, проводять нагрів згустку до температури 40°С із витримкою від 30 до 40 хвилин. Для однакового нагріву згустку його обережно перемішують від однієї стінки до другої. Сироватку, що виділилася випускають із ванни сифоном або через штуцер та збирають в ємність.
Обробка згустку.
При використанні для пресування та охолодження сиру, установки марки УПТ, згусток розливають в бязеві або лавсанові мішки розміром 40-80 см, заповнюючи їх на 3/4. Складають мішки в установки. Пресування та охолодження сиру здійснюють до досягнення сиром вологості 65% на протязі 1-4 годин.
При невеликому об’ємі виробки сиру, згусток викладають за допомогою ковша на серп’янку, натягнуту на прес-візок. Серп’янку попередньо треба обдати кип'ячою водою, щоб згусток не прилипав до тканини. Мішки зі згустком зав'язують та укладають в прес-візок для самопресування та пресування. Серп’янку, у яку викладений згусток, зав'язують. У прес-візку самопресування продовжується не менше 1 години. Після самопресування на мішки або серп’янку поміщають металеву пластину, на яку через спеціальну рамку передається тиск від гвинта преса. Для прискорення відділення сироватки мішки зі згустком або серп’янку періодично струшують. Пресування продовжують до досягнення сиром вологи 65% більше 4 годин.
Відпресований сир в мішечках або серп’янці охолоджують в холодильній камері або холодильній шафі до температури 8°С та викладають у фляги.
Стандартизацію сиру по вологі (пресування) можна проводити з використанням баропресів, які встановлені в холодильній камері. У баропреси складають мішки із сиром у декілька рядів. Зверху накладається серп’янка, потім діафрагма. Пресування здійснюється вакуумуванням. На завершенні процесу здійснюється розфасовка та зберігання готового продукту.
Виробництво солодких сиркових виробів
Підготовка сировини.
Сир подрібнюють до пастоподібного стану на подрібнювачах або кутерах, але краще всього для цієї мети скористатися колоїдним млином, так як у цьому випадку можна використовувати сир з резиноподібною консистенцією. Масло зачищають та подрібнюють на спеціальних подрібнювачах типу терки. Сиропи пастеризують та охолоджують до температури 16-20°С.
Складання суміші по рецепту.
Всі види сировини в кількості, що передбачена типовою рецептурою, у спеціальній змішувальній машині (фаршомішалка), ретельно перемішують і добавляють масло та інші наповнювачі. Все перемішують до отримання однорідної маси. Середня тривалість перемішування складають 5-10 хвилин.
Розфасовка та зберігання.
Готову сиркову масу зважують на автоматі типу АР2Т або АРМ Запаковують у пергамент або кашировану фольгу. Зберігатися продукт повинен при температурі не більше 8°С.
Виробництво глазурованих сирків
Глазуровані сирки відносяться до групи солодких сиркових продуктів, тому і технологія багато в чому ідентична з ними.
Для виробництва сирків використовують сир жирний, напівжирний та нежирний, який перед обробкою підпресовують до МД вологи: для жирного - 55%, напівжирного - 60%, нежирного - 65%.
Складання сиркової суміші.
Складання проводять згідно рецептурі в змішувальній машині. Зазвичай використовують фаршомішілки.
Охолодження.
Отриману суміш охолоджують до 5-9°С та охолоджену подають в бункер формувального апарату.
Формування.
Проводиться в формувальному апараті. Із нього суміш виходить у вигляді сформованих потоків, які автоматично розрізаються на частини, масою по 40 грамів.
Глазурування.
Отриманні сирки поступають в глазурювальну машину, де вони зверху покриваються шоколадною глазур’ю. Температура глазурі 35-40°С, залишкова глазур видаляється із сирків струменем теплого повітря. Нижня частина сирків покривається глазур’ю за допомогою обертових валків глазурювальної машини.
Друге охолодження.
В подальшому сирки по транспортеру подаються в камеру повітряного охолодження, де при температурі -1+1 °С, глазур застигає.
Упаковка.
Готові сирки поступають в загортковий апарат та складаються в ящики.
Маса сирків після глазурування 50 грамів. Зберігають готову продукцію при температурі не більше 8°С.
Виробництво масла
Для виробництва масла застосовуються наступні сировина і матеріали:
· молоко коров’яче по ДСТУ 3662;
· вершки виготовлені з молока по ДСТУ 3662;
Технологічний процес вировництва солодковершкового масла методом перетворення високожирних вершків здійснюється в наступній послідовності:
· сепарування молока та отримання вершків;
· пастерізація вершків;
· отримання високожирних вершків;
· перетворення високожирних вершків в масло;
· упаковка;
· маркіровка.
Прийняте по кількості та якості молоко із резервуара центоробіжним насосом подається через підігрівач, де воно підігрівається, на сепаратор- вершковідділювач. Вершки із сепаратора-вершковідділювача направляються в ванну, де вони при необхідності охолоджуються розсолом.
Вершки із ванни насосом подаються на трубчату пастерізаційну установку для пастерізації.
Вершки із проміжної ванни самопливом поступає на сепаратор для отримання високожирних вершків.
Високожирні вершки поступають в ванну.
Нормалізвані високожирні вершки із ванни насосом-дозатором подають на пластинчатий маслоутворювач. В маслоутворювачі одночасно швидке охолодження та інтенсивна механічна обробка високожирних вершків призводить до перетворення їх в масло.
Масло подається на автомат для фасовки масла для упаковки в споживчу тару - фольгу кашировану брикетами.
Виробництво сметани
Для виробництва сметани застосовуються:
· Вершки з коров’ячого молока жирністю 35%;
· Закваска.
Технологія виробництва.
1. Приймання молока. Молоко повинно відповідати ДСТУ 1326488.
2. Охолодження молока до 4°С здійснюється для запобігання розвитку мікрофлори та псування молока.
3. Резервування молока, не більше 8 годин, необхідно для безперервної роботи підприємства.
4. Підігрів до 40-45°С, здійснюється для зменшення в'язкості молока, а також для переведення тугоплавкої фракції жиру в рідкий стан, що в подальшому поліпшує процес очистки і відділення вершків.
5. Очищення молока.
6. Сепарування молока. Відбувається розділення незбираного молока на знежирене молоко (обрат) та вершки із заданою часткою жиру.
7. Нормалізація вершків. Здійчнюється при необхідності для корегування по жирності у готовому продукті.
8. Підігрів вершків до 60-65°С. Необхідно для зменшення в'язкості та збільшення пластичності оболонок жирових кульок.
9. Гомогенізіція. Проводиться для подрібнення жирових кульок, при цьому утворюється гомогенна суміш, що сприяє поліпшенню консистенції та запобігає отстою фракцій.
10. Пастеризація 90-95°С. Переслідує декілька цілей:
1) знищення вегетативних форм мікроорганізмів;
2) інактивація ферментів, що знаходяться в нативному стані;
3) забеспечення умов для формування необхідної консистенції готового продукту.
11. Охолодження до 2-6°С.
12. Фізичне дозрівання 1-2 години. Операція необов'язкова, здійснюється з метою підготовки молочного жиру до затвердіння, що додатково сприяє формуванню структури готового продукту.
13. Підігрів вершків до 20-26°С.
14. Заквашування спеціально підібраними заквасками.
15. Ретельне перемішування.
Далі в залежності від способу виробництва передбачаються наступні схеми:
Резервуарний спосіб
16. Заквашування в резервуарі 22-28°С. За час заквашування проходе формування згустку, а також накопичення смакових та ароматичних речовин. Час від часу продукт необхідно перемішувати. Тривалість 7-12 годин.
17. Перемішування та охолодження до 6-8°С.
18. Дозрівання та перемішування до розливу.
19. Фасування в тару споживача.
20. Зберігання до реалізації не більше 48 годин.
Мийка та дезінфекція танків
Мийку танків необхідно проводити після кожного опорожнения.
Рекомендовані розчини:
1. Розчин ТМЗ «Вімол» 0,3%-0,5%.
2. Дезінфекція гострою парою 3-5 хвилин із тиском 1,0 атм.
3. Розчин дезинфектанта П-3 оксонія актив 150 (0,2%-0,3%).
Порядок мийки.
Від'єднати танк від основної магістралі, щоб уникнути попадання миючих розчинів в продукт, відкрити люк, злити залишки продукта, шо зберігався в танку, в бачок або флягу, розібрати крани на трубопроводі, пробні крани та інші з'ємні деталі.
Ручний спосіб мийки танків
1. Приготувати миючий та дезінфікуючий розчини в ємностях, а також килимок, кирзові чоботи, щітки на довгих ручках (температура миючого розчину повинна бути 45-50°С).
2. Обмити зовнішню поверхню танка теплою водою (35-40°С).
3. Промити через люк внутрішню поверхню танка теплою (35-40°С) або водопровідною водою від залишків молока та молочної піни.
4. Промити миючим розчином внутрішню поверхню танка за допомогою щіток.
5. Сполоснути танк теплою водою (35-40°С) до повного видалення залишків миючого розчину. Зібрати трубопроводи.
6. Продезінфікувати танк гострою парою або розчином оксонія актив 150 0,2% при температурі не більше 40°С на протязі 10 хвилин, сполоснули водопровідною водою до видалення запаха дезіфектанта (у разі використання розчинів дезіфектантів).
7. Крани, повороти, муфти, заглушки промити окремо в миючому розчині (45-50°С), сполоснути в чистій воді, продезінфікувати шляхом занурення в дезінфікуючий розчин температурою не більше 40°С на 30 хвилин, сполоснути водопровідною водою до повного видалення залишків дезінфектанту та встановити на свої місця.
Мийка танків циркуляційним способом
1. Крани, заглушки, насоси, муфти, що встановлені на промивному контурі, промити окремо вручну за допомогою щіток та йоржів в миючому розчині (45-50°С), сполоснути в чистій воді, продезінфікувати шляхом занурення в дезінфікуючий розчин температурою не більше 40°С на 30 хвилин, сполоснути водопровідною водою до повного видалення запаху дезінфектанти і поставити на місце.
2. Обмити водою (в разі забруднення промити миючим розчином) зовнішню поверхню танка.
3. Під'єднати танк до лінії подачі води, миючого розчину.
4. Під'єднати лінію до баків з миючим розчином, пропустити миючий засіб, нагрітий до температури 60-65°С на протязі 5-7 хвилин.
5. Сполоснути лінію теплою водою (35-40°С) на протязі 5-7 хвилин (до зникнення слідів миючого розчину).
6. Продезінфікувати лінію гострою парою або розчином оксонія актив 150 0,2% при температурі не більше 40°С на протязі 10 хвилин.
7. У разі використання розчину дезінфектанту сполоснути водопровідною водою внутрішню поверхню танка до повного видалення запаха дезінфектанту.
Мийка та дезінфекція ємностей трубопроводів каустиком та кислотою у
використанням автоматичної мийної станції
Рекомендовані миючі розчини: розчин каустика 1,0-1,5%; озчин ТМЗ «Вімол» 0,3-0,5%; розчин азотної кислоти 0,3-0,5%; розчин дезінфектанта П-3 оксонія актив 150 0,2-0,3%.
Порядок мийки.
1. Крани, заглушки, з'ємні деталі промити окремо вручну йоржами та щітками в розчині ТМЗ «Вімол» (+45-50°С); сполоснути водопровідною водою; продезінфікувати шляхом занурення в розчин дезінфектанта на 2- 3 хвилини; сполоснути до повного зникнення запаху дезінфектанту.
2. Підготовити систему для безперешкодної циркуляції миючих розчинів та приєднати до автоматичної мийної станції.
3. Сполоснути трубопроводи та автомати теплою водою (+40°С) до повного видалення залишків продукта на протязі 5-10 хвилин.
4. Промити розчином каустику (+70°С) на протязі 10 хвилин.
5. Сполоснути водою (+40°С) до повного видалення залишків каустику на
протязі 10 хвилин.
6. Промити розчином азотної кислоти (+70°С) на протязі 10 хвилин.
7. Сполоснути водою (+40°С) до повного видалення залишків кислоти на протязі 10 хвилин.
8. Провести дезінфекцію горячою водою (+95°С) на протязі 10 хвилин або хімічну дезінфекцію розчином дезінфектанта, дозволеним МОЗ України для використання в харчовій промисловості.
Проектна виробнича потужність промислового майданчика наведна в таблиці нижче. 

	№ з/п
	Найменування продукції
	Од. виміру
	За 2024 р.
	Проектна потужність

	1
	Молоко
	т
	22031,23
	30659,98

	2
	Дієтична продукція
	т
	24907,93
	34696,09

	3
	Сметана
	т
	9474,27
	11946,22

	4
	Сирні вироби
	т
	1699,50
	3199,82

	5
	Сирки глазуровані
	т
	1499,38
	2311,01

	6
	Масло
	т
	808,20
	1511,913

	7
	Сири м'які
	т
	47,74
	73,71

	8
	Сироватка
	т
	5496,05
	9528,22

	9
	Вершки
	т
	473,02
	872,17

	
	Загалом
	т
	66437,33
	94799,13


Режим роботи устаткування двозмінний  по 12 годин, 7 днів на тиждень, постійний на протязі року. 
	Найменування
	Термін
введення в
експлуатацію, рік
	Нормативний строк
амортизації,
рік
	Дата
проведення
останньої
реконструкції, рік
	Номінальна та фактична виробнича потужність
	Фонд роботи устаткування  (годин)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Паровий котел VSP-10/14
	2010
	25
	-
	7,41 МВт/5,56 МВт
	8760

	Газові опалювальні котли «Buderus-90»
	2006
	25
	-
	90кВт/83 кВт
	4200

	Інфрачервоний газовий випромінювач INFRA-12B
	2012
	25
	-
	39 кВт/37 кВт
	4200

	Компресор АУ-200
	2002
	30
	-
	200 л/хв
	8760

	Компресор АУ-400
	2002
	30
	-
	400 л/хв
	8760

	Компресор НФ811
	2002
	30
	-
	800 л/хв
	8760

	Компресор RC911
	2002
	30
	-
	900 л/хв
	8760

	Компресор RC912
	2002
	30
	-
	900 л/хв
	8760

	Конденсатори VXC-S455D  
	2002
	30
	-
	18 кВт/17 кВт
	8760

	Конденсатор Bare/HDG
	2002
	30
	-
	21 кВт/20 кВт
	8760

	Стругальний верстат СБ-2
	2014
	15
	-
	6,2 кВт/6,2 кВт
	1910

	Рейсмусовий верстат С2Ф4
	2012
	15
	-
	4,8 кВт/4,8 кВт
	1910

	Фрезерний верстат ФСШ-1А
	2014
	15
	-
	3,2 кВт/3,2 кВт
	1910

	Фугувальний верстат С-2-4
	2011
	15
	-
	5,6 кВт/5,6 кВт
	1910

	Устаткування для зарядки акумуляторів
	2014
	30
	-
	4,5 кВт/4,5 кВт
	8640

	Зварювальні апарати
	2011
	30
	-
	1,5 кВт/1,5 кВт
	8640

	Заточний верстат 3К-634 №21464
	2012
	15
	-
	1,2 кВт/1,2 кВт
	180

	Токарний верстат 1М 61П №9772
	2012
	15
	-
	6,4 кВт/6,4 кВт
	720

	Токарний верстат 1К 62 
	2013
	15
	-
	5,8 кВт/5,8 кВт
	720

	Свердлувальний верстат 86-410 ВСА 10
	2014
	15
	-
	2,4 кВт/2,4 кВт
	720

	Відрізний верстат (абразивний круг)
	2013
	15
	-
	2,2 кВт/2,2 кВт
	2880

	Зварювальний пост  ВД-306
	2014
	20
	-
	3,5 кВт/3,5 кВт
	840

	Зварювальний напівавтомат
	2011
	20
	-
	5,0 кВт/5,0 кВт
	760

	Пост газорізки
	2005
	25
	-
	2,3 м.п./год /2,1 м.п./год
	540

	Пост газозварювання
	2005
	25
	-
	3,6 атм /3,5 атм
	540

	Свердлувальний верстат
	2013
	15
	-
	2,8 кВт/2,8 кВт
	480

	Прес-ножиці
	2012
	15
	-
	3,2 кВт/3,2 кВт
	480

	Гільйотинні-ножиці
	2014
	15
	-
	4,1 кВт/4,1 кВт
	480

	Пересувний зварювальний пост УГД
	2006
	20
	-
	3,5 кВт/3,5 кВт
	710

	Пересувний зварювальний пост ВД
	2008
	20
	-
	3,5 кВт/3,5 кВт
	710

	Пила механічна
	2009
	20
	-
	4,3 кВт/4,3 кВт
	480

	Вертикально-фрезерний верстат
	2009
	20
	-
	5,4 кВт/5,4 кВт
	480

	Горизонтально-фрезерний верстат
	2009
	20
	-
	6,2 кВт/6,2 кВт
	480

	Стругальний верстат
	2009
	20
	-
	7,3 кВт/7,3 кВт
	480

	Токарно-гвинторізний верстат
	2009
	20
	-
	6,4 кВт/6,4 кВт
	480

	Резервуар для зберігання дизельного пального
	2002
	30
	-
	25 м3 / 23,671 м3
	8757

	Резервуар для зберігання бензину
	2002
	30
	-
	12 м3 / 10,792 м3
	8757

	Паливороздавальні колонки
	2002
	30
	-
	5,4 м3/год / 5,4 м3/год
	137,5 (дизель)
13,7 (бензин)

	Кондиціонери
	2014
	15
	-
	2,8 кВт / 2,8 кВт
	8760

	Мийна станція TEWIS-DIS
	2008
	20
	-
	160 бар / 160 бар
	6480

	Холодильна камера №8 (Компресор 1- BITZER 4CC9.2-405, FRASCOLD 0733.1Y1000)
	2001
	30
	-
	7,8 кВт/7,8 кВт
	8760

	Холодильна камера №10 (Компресор 1- BITZER 4PCS-152Y-40P, Компресор 2-BITZER 4PCS-152Y-40P)
	2001
	30
	-
	9,1 кВт/9,1 кВт
	8760

	Мийна станція TETRA ALSIP
	2008
	20
	-
	160 бар / 160 бар
	6480

	Холодильна камера (наполнители)(Компресор RAC-244SH)
	2003
	30
	-
	7,5 кВт/7,5 кВт
	8760

	Холодильна камера (плавленка) (Компресор MTZ51)
	2003
	30
	-
	6,9 кВт/6,9 кВт
	8760

	Ящикомийна машина дільниці зворотної тари
	2006
	20
	-
	120 бар / 120 бар
	6480

	Мийна станція B2-ОЦА
	2007
	20
	-
	140 бар / 140 бар
	6480

	Холодильна камера
	2002
	30
	-
	5,8 кВт/5,8 кВт
	8760

	Мийна станція TETRA-А-C05-1
	2010
	20
	-
	150 бар / 150 бар
	6480

	Пакувальна машина УМТ-600
	2014
	15
	-
	4,3 кВт/4,3 кВт
	3820

	Мийка скляних пляшок ТФ5-КЛІН ПАК
	2014
	20
	-
	160 бар / 160 бар
	6480

	Витяжна шафа
	2006
	20
	-
	2,6 кВт/2,6 кВт
	4320

	Котел MAXPELL 95
	2014
	15
	-
	95 кВт/90 кВт
	4200


Відомості щодо виду та обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами.
Таблиця 6.1. Відомості щодо виду та обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами
	№ з/п
	Забруднююча речовина
	Фактичний обсяг викидів (т/рік)
	Потенційний обсяг викидів
(т/рік)
	Порогові значення потенційних викидів для взяття на державний облік
(т/рік)

	
	код
	найменування
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	811-97-2
18000
	Фреони
	0,29
	0,29
	0,1

	2
	-
03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	4,069712
	4,069712
	3,0

	3
	7439-97-6
01007
	Ртуть та її сполуки у перерахунку на ртуть
	9,76E-06
	9,76E-06
	0,0003

	4
	10102-44-0
04001
	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту
	7,445554
	7,445554
	1,0

	5
	630-08-0
06000
	Оксид вуглецю
	2,08364
	2,08364
	1,5

	6
	1344-28-1
1101
	Алюмінію оксид
	0,00029
	0,00029
	-

	7
	74-82-8
12000
	Метан
	0,09757
	0,09757
	10

	8
	1317-38-0
01005
	Мідь та її сполуки
	0,00135
	0,00135
	0,1

	9
	11000
	НМЛОС
	0,03345
	0,03345
	1,5

	10
	-
11000
	Емульсол (НМЛОС)
	3,5E-06
	3,5E-06
	

	11
	64-19-7
11028
	Оцтова кислота
	0,0042
	0,0042
	0,8

	12
	8032-32-4
11000
	Бензин нафтовий (НМЛОС)
	0,003244
	0,003244
	-

	13
	-
11000
	Вуглеводні граничні (НМЛОС)
	0,026005
	0,026005
	-

	14
	11104-93-1
04002
	Азоту (І) оксид
	0,009757
	0,009757
	0,1

	15
	-
07000
	Діоксид вуглецю
	5881,523
	5881,523
	500

	16
	7664-41-7
4003
	Аміак
	0,012
	0,012
	0,01

	17
	7664-93-9
05004
	Сульфатна кислота (H2SO4) [сірчана кислота]
	0,11902
	0,11902
	0,5

	18
	1309-37-1
01003
	‌Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо)
	0,00302
	0,00302
	0,1

	19
	1313-13-9
01104
	Манган та його сполуки (у перерахунку на манган)
	0,000433
	0,000433
	0,005

	20
	7664-39-3
16001
	Фтористий водень
	7,56E-05
	7,56E-05
	0,05

	21
	1310-73-2
03000
	Гідроокис натрію
	0,199
	0,199
	-

	Усього для підприємства
	5895,888
	5895,888
	

	Найбільш поширені забруднюючі речовини
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	-
03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	4,069712
	4,069712
	3,0

	2
	10102-44-0
04001
	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту
	7,445554
	7,445554
	1,0

	3
	630-08-0
06000
	Оксид вуглецю
	2,08364
	2,08364
	1,5

	4
	7664-93-9
05004
	Сульфатна кислота (H2SO4) [сірчана кислота]
	0,11902
	0,11902
	0,5

	 Усього
	
	
	13,71793
	13,71793
	

	Небезпечні забруднюючі речовини
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	811-97-2
18000
	Фреони
	0,29
	0,29
	0,1

	2
	7439-97-6
01007
	Ртуть та її сполуки у перерахунку на ртуть
	9,76E-06
	9,76E-06
	0,0003

	3
	1344-28-1
1101
	Алюмінію оксид
	0,00029
	0,00029
	-

	4
	1317-38-0
01005
	Мідь та її сполуки
	0,00135
	0,00135
	0,1

	5
	11000
	НМЛОС
	0,03345
	0,03345
	1,5

	6
	-
11000
	Емульсол (НМЛОС)
	3,5E-06
	3,5E-06
	

	7
	64-19-7
11028
	Оцтова кислота
	0,0042
	0,0042
	0,8

	8
	8032-32-4
11000
	Бензин нафтовий (НМЛОС)
	0,003244
	0,003244
	-

	9
	-
11000
	Вуглеводні граничні (НМЛОС)
	0,026005
	0,026005
	-

	10
	7664-41-7
4003
	Аміак
	0,012
	0,012
	0,01

	11
	1309-37-1
01003
	‌Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо)
	0,00302
	0,00302
	0,1

	12
	1313-13-9
01104
	Манган та його сполуки (у перерахунку на манган)
	0,000433
	0,000433
	0,005

	13
	7664-39-3
16001
	Фтористий водень
	7,56E-05
	7,56E-05
	0,05

	14
	1310-73-2
03000
	Гідроокис натрію
	0,199
	0,199
	-

	Усього
	
	
	0,539631
	0,539631
	

	Інші забруднюючі речовини, присутні у викидах об’єкта
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	74-82-8
12000
	Метан 
	0,09757
	0,09757
	10

	Усього
	
	
	0,09757
	0,09757
	

	Забруднюючі речовини, для яких не встановлені ГДК (ОБРД) в атмосферному повітрі 
населених міст

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	-
07000
	Діоксид вуглецю
	5881,523
	5881,523
	500

	2
	11104-93-1
04002
	Азоту (І) оксид
	0,009757
	0,009757
	0,1

	Усього
	
	
	5881,533
	5881,533
	


Таблиця 6.4. Характеристика установок очистки газів

	Номер джерела викиду
	Наймену-
вання ГОУ
	Забруднюючі речовини, за якими проводиться газоочистка
	Ступень очищення
	Назва та тип установки очистки газу
	На вході в ГОУ
	На виході з ГОУ
	Ступінь очищення газу, %

	
	
	
	
	
	об'ємна витрата газопи-
лового потоку, м3/с
	масова концен-
трація, мг/м3
	масова витрата, г/с
	об'ємна витрата газопи-
лового потоку, м3/с
	масова концен-
трація, мг/м3
	масова витрата, г/с
	

	
	
	CAS № / CAS
	код
	наймену-
вання
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	18
	ЛИОТ-4
	-
	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	1
	ЛИОТ-4
	0,98
	1784,375
	1,748688
	0,98
	57,10
	0,055958
	96,8

	22
	ЗИЛ-900
	-
	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	1
	ЗИЛ-900
	0,18
	405,500
	0,073000
	0,18
	8,11
	0,001460
	98

	32
	ЗИЛ-900
	-
	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	1
	ЗИЛ-900
	0,18
	315,500
	0,056800
	0,18
	6,31
	0,001136
	98

	37
	ЗИЛ-900
	-
	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	1
	ЗИЛ-900
	0,17
	225,500
	0,038350
	0,17
	4,51
	0,000767
	98


Таблиця 6.7. Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами від об'єкта / промислового майданчика

	Забруднююча речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тон, з трьома десятковими знаками

	код
	найменування
	

	1
	2
	3

	811-97-2
18000
	Фреони
	0,290

	-
03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	4,070

	7439-97-6
01007
	Ртуть та її сполуки у перерахунку на ртуть
	0,000

	10102-44-0
04001
	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту
	7,446

	630-08-0
06000
	Оксид вуглецю
	2,084

	1344-28-1
1101
	Алюмінію оксид
	0,000

	74-82-8
12000
	Метан
	0,098

	1317-38-0
01005
	Мідь та її сполуки
	0,001

	11000
	НМЛОС
	0,033

	-
11000
	Емульсол (НМЛОС)
	0,000

	64-19-7
11028
	Оцтова кислота
	0,004

	8032-32-4
11000
	Бензин нафтовий (НМЛОС)
	0,003

	-
11000
	Вуглеводні граничні (НМЛОС)
	0,026

	11104-93-1
04002
	Азоту (І) оксид
	0,010

	-
07000
	Діоксид вуглецю
	5881,523

	7664-41-7
4003
	Аміак
	0,012

	7664-93-9
05004
	Сульфатна кислота (H2SO4) [сірчана кислота]
	0,119

	1309-37-1
01003
	‌Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо)
	0,003

	1313-13-9
01104
	Манган та його сполуки (у перерахунку на манган)
	0,000

	7664-39-3
16001
	Фтористий водень
	0,000

	1310-73-2
03000
	Гідроокис натрію
	0,199

	00000
	Усього для об'єкта / промислового майданчика
	5895,888


Таблиця 6.8. Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин від виробничих і технологічних процесів, технологічного устаткування (установок)
Найменування виробничого та технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)

Вентиляція та спалювання код 1.B.2.c
	Забруднююча речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тон, з трьома десятковими знаками

	код
	найменування
	

	1
	2
	3

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процесом, технологічним устаткуванням (установкою)
	9561,307

	10102-44-0
04001
	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту
	4,918

	630-08-0
06000
	Оксид вуглецю
	1,836

	-
07000
	Діоксид вуглецю
	9554,543

	11104-93-1
04002
	Азоту (І) оксид
	0,010

	74-82-8
12000
	Метан
	0,098

	7439-97-6
01007
	Ртуть та її сполуки у перерахунку на ртуть
	0,000


Найменування виробничого та технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)

Харчова промисловість код 2.H.2

	Забруднююча речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тон, з трьома десятковими знаками

	код
	найменування
	

	1
	2
	3

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процесом, технологічним устаткуванням (установкою)
	4,313

	1310-73-2
03000
	Гідроокис натрію
	0,199

	811-97-2
18000
	Фреони
	0,290

	7664-41-7
4003
	Аміак
	0,012

	64-19-7
11028
	Оцтова кислота
	0,004

	7664-93-9
05004
	Сульфатна кислота (H2SO4) [сірчана кислота]
	0,119

	10102-44-0
04001
	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту
	

	
	
	

	
	


2,112630-08-0
06000Оксид вуглецю0,003-
03000Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом1,864
Найменування виробничого та технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)

Викиди в атмосферу від нафтопродуктів: переробка та зберігання
 код 1.B.2.a.iv
	Забруднююча речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тон, з трьома десятковими знаками

	код
	найменування
	

	1
	2
	3

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процесом, технологічним устаткуванням (установкою)
	0,007

	8032-32-4
11000
	Бензин нафтовий (НМЛОС)
	0,003

	-
11000
	Вуглеводні граничні (НМЛОС)
	0,004


Найменування виробничого та технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)

Зберігання, обробка та транспортування виробів з металу код 2.C.7.d
	Забруднююча речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тон, з трьома десятковими знаками

	код
	найменування
	

	1
	2
	3

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процесом, технологічним устаткуванням (установкою)
	2,189

	630-08-0
06000
	Оксид вуглецю
	0,003

	1344-28-1
1101
	Алюмінію оксид
	0,000

	10102-44-0
04001
	Оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у перерахунку на діоксид азоту
	0,000

	1309-37-1
01003
	‌Залізо та його сполуки (у перерахунку на залізо)
	0,003

	1313-13-9
01104
	Манган та його сполуки (у перерахунку на манган)
	0,000

	7664-39-3
16001
	Фтористий водень
	0,000

	1317-38-0
01005
	Мідь та її сполуки
	0,001

	-
03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	2,182

	-
11000
	Емульсол (НМЛОС)
	0,000


Найменування виробничого та технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)

Деревообробка код 2.I
	Забруднююча речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тон, з трьома десятковими знаками

	код
	найменування
	

	1
	2
	3

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процесом, технологічним устаткуванням (установкою)
	0,024

	-
03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	0,024


Заходи щодо впровадження найкращих існуючих технологій виробництва (що виконані або/та які потребують виконання): заходи не встановлюються.
Перелік заходів щодо скорочення викидів забруднюючих речовин (що виконані або/та які потребують виконання): заходи не встановлюються.
Дотримання виконання природоохоронних заходів щодо скорочення викидів: підприємство дотримується вимог чинного природоохоронного законодавства щодо скорочення викидів.
Відповідність пропозицій щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами законодавству : викиди підприємства відповідають технологічному регламенту і проектним показникам згідно до вимог наказу Мінприроди України № 309 від 27.06.2006р. Запропоновані пропозиції по дозволеним обсягам викидів забруднюючих речовин в атмосферу на стаціонарних джерелах забезпечують не перевищення гігієнічних нормативів на межі санітарно-захисної зони.
Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до інших джерел викидів
Номери джерел викидів:


1- Труба Паровий котел VSP-10/14
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,229189 г/с.
· оксид вуглецю – 0,079861 г/с;
Номери джерел викидів:


2- Труба Паровий котел VSP-10/14
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,2377452 г/с.
· оксид вуглецю – 0,083198 г/с;
Номери джерел викидів:


3 Труба Газовий опалювальний котел «Buderus-90» №1, 2
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,021420 г/с.
· оксид вуглецю – 0,006770 г/с;
Номери джерел викидів:


4 Труба Інфрачервоний газовий випромінювач INFRA-12B №1
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,001952 г/с.
· оксид вуглецю – 0,000597 г/с;
Номери джерел викидів:


5 Труба Інфрачервоний газовий випромінювач INFRA-12B №2
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,002199 г/с.
· оксид вуглецю – 0,000597 г/с;
Номери джерел викидів:


6 Дефлектор компресор АУ-200
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· аміак – 0,000571 г/с.
Номери джерел викидів:


7 Дефлектор компресор АУ-200
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· аміак – 0,000637 г/с.
Номери джерел викидів:


8 Дефлектор компресор АУУ-400
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· аміак – 0,000624 г/с.
Номери джерел викидів:


9 Дефлектор компресор АУУ-400
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· аміак – 0,000614 г/с.
Номери джерел викидів:


10 Дефлектор компресор НФ811
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· аміак – 0,000614 г/с.
Номери джерел викидів:


11 Дефлектор компресор НФ811
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· аміак – 0,000611 г/с.
Номери джерел викидів:


12 Дефлектор компресор RC911
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· аміак – 0,000604 г/с.
Номери джерел викидів:


13 Дефлектор компресор RC912
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· аміак – 0,000611 г/с.
Номери джерел викидів:


14 Дефлектор компресор RC912
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· аміак – 0,000611 г/с.
Номери джерел викидів:
18 Труба стругальний верстат СБ-2, рейсмусовий верстат С2Ф4, фрезерний верстат ФСШ-1А, фугувальний верстат С-2-4
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.   .2025


Номери джерел викидів:


19 Труба Місця для зарядки акумуляторів
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· Сульфатна кислота  (H2SO4) (сірчана кислота) – 0,001069 г/с.
Номери джерел викидів:


20 Труба Місця для зарядки акумуляторів
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· Сульфатна кислота  (H2SO4) (сірчана кислота) – 0,000713 г/с.
Номери джерел викидів:


21 Труба Зварювальний пост
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· Залізо та його сполуки (у перерах. на залізо) – 0,002234 г/с.
· Манган та його сполуки (у перерах.на діоксид мангану) – 0,000054 г/с.
· Фтористий водень – 0,000403 г/с.
Номери джерел викидів:


22 Заточний верстат 3К-634 №21464
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Номери джерел викидів:


31 Труба Зварювальний пост
	Найменування забруднюючої

речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Манган та його сполуки (у перерах. на діоксид мангану)
	5
	5
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· Залізо та його сполуки (у перерах. на залізо) – 0,008725 г/с.
· Фтористий водень – 0,001201 г/с.
Номери джерел викидів:


32 Труба Заточний верстат
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Номери джерел викидів:


37 Труба Заточний верстат
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Номери джерел викидів:


47 Труба Мийна станція TEWIS-DIS
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,009252 г/с.
Номери джерел викидів:


52 Труба Мийна станція  TEWIS-BIS
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,011799 г/с.
Номери джерел викидів:


53 Труба Мийна станція  TEWIS-BIS
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,009755 г/с.
Номери джерел викидів:


54 Труба Мийна станція TETRA ALSIP
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,007496 г/с.
Номери джерел викидів:


58 Труба Мийна станція TEWIS-BIS
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,003519 г/с.
Номери джерел викидів: 59 Труба Ящикомийна машина дільниці зворотної тари
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,003519 г/с.
Номери джерел викидів:


60 Труба Мийна станція B2-ОЦА
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,017075 г/с.
Номери джерел викидів:

63 Труба Мийна станція TEWIS-BIS
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,011620 г/с.
Номери джерел викидів:
64 Труба Мийна станція TETRA-А-C05-1
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,006960 г/с.
Номери джерел викидів:


65 Труба Мийна станція TETRA-АC-05-1
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,011878 г/с.
Номери джерел викидів:
68 Труба Мийка скляних пляшок ТФ5-КЛІН ПАК
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,003371 г/с.
Номери джерел викидів:
69 Труба Мийка скляних пляшок ТФ5-КЛІН ПАК
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,007056 г/с.
Номери джерел викидів:


76 Труба Витяжна шафа
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· Сульфатна кислота  (H2SO4) (сірчана кислота) – 0,000506 г/с.
Номери джерел викидів:

77 Труба Приміщення для зберігання кислот
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· сульфатна кислота  (H2SO4) (сірчана кислота) – 0,002646 г/с.
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,007157 г/с.
Номери джерел викидів:

78 Труба Приміщення для луг їдких
	Найменування забруднюючої
речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок не диференційованих за складом
	150
	150
	01.    .2025


Номери джерел викидів:

98 Труба Газовий котел  MAXPELL-95 №1 
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,002299 г/с.
· оксид вуглецю – 0,002533 г/с;
Номери джерел викидів:

99 Труба Газовий котел  MAXPELL-95 №2
Для речовин, на які не встановлені гранично допустимі викиди відповідно до законодавства, встановлюються для кожного джерела наступні величини масової витрати, г/с:
· оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) в перерахунку на діоксид азоту – 0,002274 г/с.
· оксид вуглецю – 0,002449 г/с;
Для неорганізованих джерел викиду (№№ 15 Неорганізоване площине джерело конденсатори VXC-S455D, 16 Неорганізоване площине джерело конденсатори VXC-S455D, 17 Неорганізоване площине джерело конденсатор Bare/HDG, 23 Неорганізоване площине джерело токарний верстат 1М 61П №9772, токарний верстат 1К 62, свердлувальний верстат 86-410 ВСА 10, 24 Неорганізоване площине джерело Відрізний верстат (абразивний круг), 25 Неорганізоване площине джерело Зварювальний пост  ВД-306, 26 Неорганізоване площине джерело Зварювальний напівавтомат, 27 Неорганізоване площине джерело Зварювальний напівавтомат, 28 Неорганізоване площине джерело Пост газорізки, 29 Неорганізоване площине джерело Пост газозварювання, 30 Неорганізоване площине джерело свердлувальний верстат, прес-ножиці, гільйотинні-ножиці, 33 Неорганізоване площине джерело Пересувний зварювальний пост УГД №1, 34 Неорганізоване площине джерело Пересувний зварювальний пост УГД №2, 35 Неорганізоване площине джерело Пересувний зварювальний пост УГД №2, 36 Неорганізоване площине джерело Пересувний зварювальний пост ВД, 38 Неорганізоване площине джерело пила механічна, вертикально-фрезерний верстат, горизонтально-фрезерний верстат, стругальний верстат, токарно-гвинторізний верстат, 39 Неорганізоване площине джерело Резервуар для зберігання дизельного пального, 40 Неорганізоване площине джерело Резервуар для зберігання дизельного пальногоа, 41 Неорганізоване площине джерело Резервуар для зберігання бензину, 42 Неорганізоване площине джерело Резервуар для зберігання бензину
43 Неорганізоване площине джерело Резервуар для зберігання бензину, 44 Неорганізоване площине джерело Паливороздавальні колонки, 45 Неорганізоване площине джерело Паливороздавальні колонки, 46 Неорганізоване площине джерело Кондиціонер (цукровий склад), 48 Неорганізоване площине джерело Кондиціонер LN 2080 CC/YC, 49 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №8 (Компресор 1- BITZER 4CC9.2-405, FRASCOLD 0733.1Y1000), 50 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №10 (Компресор 1- BITZER 4PCS-152Y-40P, Компресор 2-BITZER 4PCS-152Y-40P), 51 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №7 (Компресор 1- BITZER 4PCS-152Y-40P), 55 Неорганізоване площине джерело Кондиціонет CARRIER 401 LZA 100, 56 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера (наполнители)(Компресор RAC-244SH), 57 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера (плавленка) (Компресор MTZ51), 61 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №3 (компресор), 62 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №4 (компресор), 66 Неорганізоване площине джерело Пакувальна машина УМТ-600 №49 , 67 Неорганізоване площине джерело Пакувальна машина УМТ-600 №492, 70 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №1, 71 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №2, 72 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №3, 73 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №1, 74 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №2, 75 Неорганізоване площине джерело Холодильна камера №3) регулювання здійснюється за вимогами.
Пропозиції щодо умов, які встановлюються в дозволі на викиди
Умови та вимоги, які встановлюються в дозволі на викиди:
Умова 1. До викидів забруднюючих речовин (в тому числі, до технологічного процесу, обладнання та споруд, очистки газопилового потоку).
1.1 Ні для одного з вказаних дозволених обсягів викидів в атмосферне повітря не повинні перевищуватися затверджені гранично допустимі викиди, наведені в додатку до Дозволу. Викиди забруднюючих речовин із стаціонарних джерел підприємства, які не підлягають регулюванню та за якими не здійснюється державний облік, не повинні призводити до перевищення гігієнічних нормативів на межі санітарно-захисної зони.
   1.2. Статистичні звіти про викиди в атмосферне повітря повинні надаватися відповідно до законодавства. Наведена в таких звітах інформація повинна готуватися у відповідності з інструкціями з даного питання.
1.3. Оператор повинен забезпечити доступ представника Державної екологічної інспекції на об’єкт у встановленому законодавством порядку.
1.4. Оператор повинен проводити відбір проб, аналіз, вимірювання, дослідження, обслуговування відповідно до Переліку заходів щодо здійснення контролю за дотриманням затверджених нормативів граничнодопустимих викидів забруднюючих речовин та умов дозволу на викиди.
1.5. 
До технологічного процесу:
1.5.1.
Всі технологічні процеси виробництва тепла повинні проводитися згідно з технологічними інструкціями та діючими технологічними регламентами.
1.5.2.
Оператор повинен забезпечити контроль за точним дотриманням технологічних регламентів виробничих процесів, що включає в собі дотримання робочих інструкцій і технологічних карт на кожний процес, з дотриманням вимог замовника, наявності матеріалів та енергоресурсів.
1.5.3. Сировина, що використовується на об'єкті повинна відповідати технічним умовам (погодженим у встановленому законодавством порядку), державним стандартам, санітарним нормам та регламентам технологічних процесів. Використовувати тільки ту сировину, що закладена технічним регламентом та сировинною базою та має висновки державної санітарно-епідеміологічної експертизи.
1.5.4. Для забезпечення оптимальних режимів роботи керуватися відповідними технологічними інструкціями та регламентами
1.5.5. Суворо дотримуватися правил пожежної та техногенної безпеки, приймати превентивні заходи щодо попередження аварійних ситуацій, що можуть привести до забруднення навколишнього середовища продуктами згорання, пилом, тощо.
1.5.6. Здійснювати періодичний контроль за забрудненням атмосферного повітря на межі санітарно-захисної зони або житлової забудови.
1.5.7. Усі роботи на підприємстві повинні здійснюватись відповідно до затверджених технологічних регламентів та інструкцій з додержанням вимог природоохоронного та санітарного законодавства України.
1.6.
До обладнання та споруд:
1.6.1.
Технологічне устаткування, яке використовується на об’єкті, повинне відповідати проектній документації.
1.6.2. Технологічне устаткування не повинне працювати у форсованому режимі.
1.6.3. Контрольно-вимірювальні прилади технологічного устаткування об’єктів повинні бути у працюючому стані та мати свідоцтва про державну повірку.
1.6.4. Використання систем блокування і сигналізації, що забезпечує відключення технологічного устаткування при аварійних ситуаціях.
1.6.5. Трубопроводи, димоходи повинні бути герметичні для запобігання витоку продуктів спалювання в приміщення.
1.6.6. Суб’єкт господарювання повинен проводити режимно-налагоджувальні роботи на обладнанні, що використовує паливо.
1.6.7. Вентиляційні установки приміщень і споруд повинні утримуватись в справному стані та у відповідності технічним паспортам.
1.6.8. Не використовувати обладнання із непрацюючими або несправними контрольно-вимірювальними приладами.
1.7.
Вимоги до неорганізованих джерел викидів. 
1.7.1. Вимоги до неорганізованих джерел викидів (холодильне устаткування, джерела викиду №№ 15, 16, 17, 46, 48, 49, 50, 51, 55, 56, 57, 61, 62, 70, 71, 72, 73, 74, 75).
1.7.1.1. Необхідно забезпечити герметичність системи з хладоагентом.
1.7.1.2. Не  допускати  експлуатації несправного обладнання.
1.7.1.3. Проводити періодичну чистку та наладку обладнання.
1.7.1.4. Контролювати рівень заповнення системи хладоагентом. 
.1.7.2. Вимоги до неорганізованих джерел викидів. (металообробні верстати, джерела викиду №№ 23, 24, 30, 38, 66, 67) 
1.7.2.1. Верстати повинні відповідати вимогам розділів 1-6 ПУЕ в тій мірі, в якій вони не змінені цим розділом, а також ДСТУ 2456, ГОСТ 12.2.007.8, ДНАОП 0.00-1.21-98.
1.7.2.2. Верстати повинні мати відповідний ступінь захисту залежно від умов навколишнього середовища. Конструкція і розміщення цього обладнання, огорож і блокування повинні забезпечувати неможливість його механічного пошкодження. 
1.7.2.3. Металооброблювальні роботи необхідно виконувати відповідно до вимог санітарних правил при різанні металів, затвердженими МОЗ України. 
1.7.2.4. Концентрації шкідливих речовин в повітрі робочої зони при виконанні різних видів обробки не повинні перевищувати гранично допустимих концентрацій (ГДК), регламентованих ГОСТ і переліками ГДК, затвердженими МОЗ України.
1.7.2.5. Параметри мікроклімату на робочих місцях повинні відповідати вимогам санітарних норм мікроклімату виробничих приміщень, затверджених МОЗ України.
1.7.2.6. Відпрацьовані матеріали технологічні зразки, відходи кругів і ін.) повинні збиратися в металеві ємності і, по мірі накопичення, вивозитися з ділянок у відведені на території підприємства місця збору та утилізації.
1.7.3. Вимоги до неорганізованих джерел викидів. (зварювальні апарати, джерела викиду №№ 25, 26, 27, 28, 29, 33, 34, 35, 36) 
1.7.3.1. Зварювальні апарати повинні відповідати вимогам розділів 1-6 ПУЕ в тій мірі, в якій вони не змінені цим розділом, а також ДСТУ 2456, ГОСТ 12.2.007.8, ДНАОП 0.00-1.21-98.
1.7.3.2. Зварювальні апарати мати відповідний ступінь захисту залежно від умов навколишнього середовища. Конструкція і розміщення цього обладнання, огорож і блокування повинні забезпечувати неможливість його механічного пошкодження. 
1.7.3.3. Зварювальні роботи необхідно виконувати відповідно до вимог санітарних правил при різанні металів, затвердженими МОЗ України. 
1.7.3.4. Концентрації шкідливих речовин в повітрі робочої зони при виконанні зварювальних робіт не повинні перевищувати гранично допустимих концентрацій (ГДК), регламентованих ДСТУ і переліками ГДК, затвердженими МОЗ України.
1.7.3.5. Параметри мікроклімату на робочих місцях повинні відповідати вимогам санітарних норм мікроклімату виробничих приміщень, затверджених МОЗ України.
1.7.3.6. Відпрацьовані огарки електродів, зварювальний шлам і ін. повинні збиратися в металеві ємності і, по мірі накопичення, вивозитися з ділянок у відведені на території підприємства місця збору та утилізації.
1.7.4. Вимоги до неорганізованих джерел викидів. (ємністі з рідинами, джерела викидів №№ 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45) 
1.7.4.1. Оператор повинен підтримувати параметри технологічних процесів в межах норм технологічного режиму (температура, атмосферний тиск, рівень наливу в ємності).
1.7.4.2. Перед пуском у роботу необхідно перевіряти герметичність обладнання, арматури, трубопроводів. При виявленні пропусків негайно вживати заходів щодо їх усунення.
1.7.4.3. Всі засувні пристрої повинні утримуватись у справному стані і забезпечувати швидке та надійне припинення надходження або витікання продукції.
1.7.4.4. Для всього технологічного обладнання, де за умовами ведення технологічного процесу можливе скупчення рідини, регламентом встановлювати періодичність дренажу.
1.7.4.5. Оператор повинен експлуатувати технічно справне обладнання  із справним заземленням, здійснювати постійний контроль за станом обладнання, трубопроводів,  засувної арматури із записом в оперативному журналі, контролювати правильність роботи приладів вимірювання параметрів технологічного режиму, відображати у журналі  параметри технологічного режиму перекачування і зберігання рідин.
1.7.4.6. Підтримувати у технічні справності ванни антисептування, забезпечувати їх герметичність.
1.7.4.7. Не допускати переливів і розливів рідин при заповненні резервуарів.
1.7.4.8. Резервуари повинні бути обладнані устаткуванням у відповідності із проектом і знаходитись у справному стані. Резервуари підлягають гідравлічним випробуванням із складанням відповідного акту. Експлуатація несправних резервуарів забороняється. 
1.7.4.9. Металеві конструкції приміщень і споруд повинні періодично  фарбуватись захисними ґрунтами, фарбами або лаками.
1.8. 
До очистки газопилового потоку 
1.8.1. Забороняється експлуатація технологічного обладнання на стаціонарному джерелі № 18, 22, 32, 37 без використання установок очистки газу (далі – ГОУ).
1.8.2. Експлуатація ГОУ має здійснюватися згідно з затвердженими Правилами технічної експлуатації установок очистки газу.
1.8.3. Вчасно проводити технічні огляди та планові ремонти ГОУ.
1.8.4. Підтримувати в герметичному стані трубопроводи, які ведуть від джерел утворення викиду до ГОУ. 
1.8.5. Не допускати експлуатацію технологічного устаткування при несправній або відключеній ГОУ.
1.8.6. Контролювати фактичні показники ГОУ. 
1.8.7. Своєчасно проводити очистку бункеру від пилу, не допускаючи його повного заповнення.
Умова 2. Виробничий контроль.
2.1. Виробничий контроль за дотриманням затверджених нормативів граничнодопустимих викидів забруднюючих речовин повинен здійснюватися  організаціями, які мають у своєму складі атестовану лабораторію.
2.2. При визначенні розташування місць відбору проб, виконанні відбору проб організованих промислових викидів стаціонарними джерелами забруднення атмосферного повітря керуватись вимогами КНД 211.2.3.063-98 «Метрологічне забезпечення. Відбір проб промислових викидів».
2.3. Визначення концентрацій забруднюючих речовин проводити за метрологічно атестованими методиками виконання вимірювань.
2.4. Періодичний моніторинг:
а) Для будь-якого параметру, вимірювання якого в силу особливостей пробовідбору/аналізу за 20 хвилин неможливо, необхідно встановити придатний період пробовідбору, а отримані при таких величини не повинні перевищувати граничнодопустиму дозволених викидів.
б) Результати вимірювань масової концентрації забруднюючої речовини, які характеризують вміст цієї забруднюючої речовини за двадцятихвилинний проміжок часу по всьому вимірному перерізу газоходу, вважаються такими, що не перевищують значення відповідного нормативу граничнодопустимого викиду, якщо значення кожного результату вимірювання не перевищують значення встановленого нормативу граничнодопустимого викиду.
в) Граничнодопустима інтенсивність викидів повинна розраховуватися на основі концентрацій як середня величина за певний період часу, помножена на величину відповідної масової витрати. Не один з визначених таким чином показників не повинен перевищувати гранично допустиму величину інтенсивності викидів.
г) Для всіх інших параметрів, не один із середніх показників за 20 хвилин не повинен перевищувати гранично допустиму величину дозволених викидів.
2.5. Граничнодопустимі концентрації для викидів в атмосферу, встановлені в Дозволі, повинні досягатися без розбавлення повітрям та повинні ґрунтуватися на величинах обсягу газів, призведених до наступних нормальних умов:
- у випадку газів: температура 273 К, тиск 101,3 кПа (без виправлень на вміст кисню та вологості);
- у випадку газоподібних продуктів спалювання: температура: 273 К, тиск: 101,3 кПа, сухий газ; 3 % кисню для газоподібного та рідкого палива.
Умова 3. До адміністративних дій у разі виникнення надзвичайних ситуацій техногенного та природного характеру
3.1. Суб’єкт господарювання (Оператор) повинен направляти повідомлення, як по телефону, так і по факсу (якщо є така можливість) до Департаменту екології та природних ресурсів Дніпропетровської ОДА та Державної екологічної інспекції Придніпровського округу як можна скоріше (наскільки це практично можливо), після того, як відбувається щось з наступного:
(а) будь-який викид, який не відповідає вимогам Дозволу.
(б) будь-яка несправність чи поломка контрольного обладнання або обладнання для моніторингу, яка може призвести до втрати контролю за системою попередження забруднення;
(в) будь-яка аварія може створити загрозу забруднення повітря або може потребувати екстрених заходів реагування. У якості складової частини повідомлення, Оператор повинен вказати дату та час такої аварії, привести докладну інформацію про те, що сталося та заходи, прийняті для мінімізації викидів і для попередження подібних аварій в майбутньому.
3.2. Оператор повинен документально фіксувати будь-які аварії, вказані в пункті 3.1 даної умови. В повідомленні, яке надається до Департаменту екології та природних ресурсів Дніпропетровської ОДА та Державної екологічної інспекції Придніпровського округу, повинна наводитися докладна інформація про обставини, які призвели до аварії та про всі прийняті дії для мінімізації впливу на навколишнє середовище та для мінімізації обсягу утворених відходів.
3.3. Звіт за довільною формою про всі зафіксовані аварії повинен надаватися до Департаменту екології та природних ресурсів Дніпропетровської ОДА та Державної екологічної інспекції Придніпровського округу.

